
RECEPCION DEL MATERIAL SE-
GÚN LO QUE SE SOLICITE (Figura 

1)Y MONTAJE DE CARCASA 
PROTECCIÓN CON DISCO EN LA 
MÁQUINA QUE VAYAMOS A 
USAR (figura 2)  
Necesitamos para montar el soporte: 
1 llave de 17, 1 de 13 y 1 de 10 mm. 

SUJETAR EL SOPORTE A LA MINIAMO-
LADORA CON LOS DOS TORNILLOS 
QUE SE FACILITAN. (Figura 3). 
Enroscar manualmente los tornillos en los 
alojamientos que tiene la máquina para la 
empuñadura, dos o tres vueltas. Una vez que 
tenemos la certeza de que los tornillos no van 
forzados, procederemos a apretarlos firme-
mente manteniendo la planaridad del disco 
contra el nylon del soporte. (Figura 4) 
Esta operación es importante para evitar que 
el disco corte inclinado. 
A continuación reapretaremos, sin mucha 
presión, el tornillo anti-cabeceo (Figura 5) 
para evitar que la máquina pueda oscilar  y el 
disco pierda la alineación con el soporte. 
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Tornillo anti-cabeceo 



REGULAR LA PROFUNDIAD DE CORTE 
(Figura 7). Aflojamos la tuerca del tornillo 
que regula la profundidad de corte y después 
apretando o aflojando el tornillo lo posiciona-
mos para que nos permita la profundidad de 
corte deseada. Una vez conseguido este punto, 
apretaremos firmemente la tuerca para evitar 
que el tornillo pueda girar accidentalmente.  

REGULAR LA ALTURA DE CORTE 
AFLOJANDO LA ABRAZADERA QUE 
LO UNE AL CILINDRO GIRATORIO 
(Figura 6) Y UNA VEZ CONSEGUIDA LA 
ALTURA DESEADA, VOLVER A APRE-
TAR EL TORNILLO FIRMEMENTE 
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